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LA 2316 - Aco inoxidavel pré-tratado 290-330 HB pronto a usar 50 50

EN X38CrMo16+QT (Antiga AFNOR Z35CD17+QT) W.Nr 1.2316 - AlSI 420
Versao tratada nao resulfurada

. .. .. ERFIN
Aplicagbes industriais - “"%
Moldes materiais plasticos. Fileiras de extrusao dos materiais plasticos. Ferramentas de corte. Laminas de cutelaria. g \3’ ,:é
Composi¢ao quimico em % seguind IS0 4957
pOsicao q . seguindo norrT1a
& Mn Si Cr Mo Ni S P Fe
Mini 0,33 - - 15,50 0,80 - - - Base
Maxi 0,45 1,50 1,00 17,50 1,30 1,00 0,008 | 0,020 Base
Propriedades fisicas a 20 °C Aptidao a gravacao
Densidade 7,85 A qualidade LA2316 esta apta a gravacao quimica e a gra-
Médulo de elasticidade E 210000 N/mm? vacao laser.
Coeficiente de peixe V 0,3 Esta operagao deve ser seguida de um teste em proveta; no
Coeficiente médio de dilatacao em m/m* °C caso de pedido especial de especificacao, consultar-nos.
entre 20°Ce 100 °C 10,7 x10°® ida ;
entre 20 °C e 200 °C 11,1x10° Aptldalq ao p.Ollan.ﬁ]ntO | ,
entre 20 °C e 400 °C 117 x 10° Apto ao polimento tipo ‘brilhante 6 mlAcro.nes. o
Condutividade térmica a 20°C emW (m*k) 243 Consultar a t,abela das correspondéncias das notas técnicas
poe no fim do catalogo.
Magnético
Pontos de transformacgao TTratamento tgrmicomoc
Ac1 : 825 °C, Ac3 : 935 °C. cmpera:-pre-aquecimentoa />3
-aquecimento a 1040 °C,
Forja -témpera em 6leo quente, ou em banhos de sais,
1100 °C - 900 °C seguido de um arrefecimento lente e pilotado. ou sob pressao de gas.
. Distensdo: - A partir dos 120 °C segundo as durezas pro-
Recozido curadas.
750 °C seguido de um arrefecimento muito lento. Curva de distensio
Estado de entrega Amostras tratadas nas provetas com espessura de 25 mm.
Aco entregue no estado tratado pronto a usar : -
-Tempéra revenido distendido para uma dureza de 290-330 = CURVA DE DISTENSAO
HB (30-33HRC).
Controlo US segundo EN 10160- E3 S3// SEP 1921-E/e. y B "
T [ N
Identificacdo: preto, riscado amarelo ‘ £ - N h
Aptiddes de utilizacdo g% \
Segundo tratamento térmico realizado e carateristicas meca- O a I
nicas procuradas: 4 1fursmdodistameicEson @G me  am
- Aco para ferramentas inoxidavel martensitico utilizado nas
atiyi.dad,es.do molde metélico para transformagao dos ma- Aptidéo em soldadura
teniats plaAstlc.os. o ) Apto a soldaduraTIG e laser.
- Boa resisténcia ao desgaste. - Boa resisténcia a corroséo. Baguete WRLA7 @ 1,6. Codigo Lugand: 43 05 125.
Secgbes disponiveis em mm
. 20 25 30 36 41 50 60 71 81
91 101 111 121 131 141 202
Secg¢oOes disponiveis em chapas em mm (largura max.: 2000 mm)
- 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 110
120 130 140
LA 2316 - Planos de precisao
2 faces 2 campos e 2 extremidades fresados - Comprimento 450 mm 2316F6

Espessura: 0,+0,25mm, Ra 3,2 - Largura : 0, +0,4 mm, Ra 3,2 - Comprimento 450 mm : +0, +0,4 mm, Ra 3,2
V V :Fresado,Ra 3,2
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Esp. Lar- Codigo Peso Esp. Lar- Codigo Peso Esp. Lar- Codigo Peso Esp. Lar- Codigo Peso
gura Lugand kg gura Lugand kg gura Lugand kg gura Lugand kg

12 50 4581010 2,11 12 250 4581030 10,53 20 50 4581050 3,51 20 250 4581070 17,55
100 4581020 4,21 300 4581040 12,64 100 4581060 7,02 300 4581080 21,06




