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SMV3 W - Aco para tratamento térmico 50 33

EN : X37CrMoV5.1 ESR - (Antiga AFNOR EZ38CDV5.1) - W.Nr : 1.2343 ESU
Versao refundida por eletrodo consumivel

de ligas leves.

Moldes de vidros.

Composicao quimico em %

Aplicagcbes industriais
Matrizes e encaixes de forja.
Moldes de injecdo sob pressdo

Moldes para transformacgao
de materiais plasticos.
Ferramentas de roscagem.

AUBERTRDUVAL

Europe
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C Mn Si Cr Mo \ Ni S P Fe
Mini_ | 038 | 020 | 070 | 470 | 1,00 | 035 | - - - | Base g, apedido
Maxi 0,43 0,60 1,50 5,50 1,50 0,65 0,50 |0,0015| 0,015 | Base g , %
o

Propriedades fisicas a 20 °C Tratamento térmico 3 &
Densidade 7,8 Témpera: - pré-aquecimento a 750 °C,
Coeficiente médio de dilatagdo em m/m* °C :?gnﬂf)ggzgtgraohosofb g'resséo de g4s (para as

o o -6

en';re ;8 og N 42188 og 1;2 X 185 pecas massivas, a témpera ao ar pode ser subs-
:Et:: 50 °C:6OO oC 13’2§ 10% tituida pela témpera num banho de sais a 280 °C

Pontos de transformacao
Ac1:840°C, Ac3:900 °C.

Forja
1150 °C - 1000 °C seguido de um arrefecimento lente e pilotado.

Recozido

830 °C seguido de um arrefecimento lento.

Estado de entrega

Recozido a cerca de 240 HB.
Rececdo segundo processo NADCA 207.2018.

Estado recozido Estado tratado
Controlo US segundo EN 10228-3 Classe 3.
Identificacdo: Violeta cruzes pretas -

Aptidoes de utilizacao
Segundo tratamento térmico realizado e carateristicas meca-
nicas procuradas:
- Grande tenacidade.
- Boa resisténcia a oxidacdo a quente.
- Fraca sensibilidade aos choques térmicos. « Grande resis-
téncia ao desgaste.

- Muito grande estabilidade dimensional. « Grande aptidao
ao polimento.

- Grande aptidao as nitruragoes.

- Grande aptiddo aos revestimentos de superficie (depdsi-
tos PVD).

Sec¢obes disponiveis em mm

seguido de um arrefecimento ao ar.
- E recomendado efetuar o aquecimento sob
atmosfera inerte.

1¢r Distensdo: aproximadamente 550 °C.
2¢ Distensao: entre 550 °C e 650 °C segundo a dureza desejada.
Curva de distensao

Amostras tratadas nas provetas com espessura de 25 mm.

DUREZA SEGUNDO ATEMPERATURA
DE DISTENSAO

Dureza em HRC
E B &8 & &8 & 8 & 3

—
-

o 100" 200° 300° 400° 500° &0O° 700"

Aquecido a 1000 °C, mergulhado ao ar
(ensaio em plaqueta, espessura 1 cm)

Aptidao em soldadura

Baguete WRLA4 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 005.
Baguete WRLA8 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 130.

*Polimento: Sob-reserva de condi¢des de aplicagcdo e de

tratamento térmico conformes a obtencao do resultado.
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