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ADC3 W - Aco para tratamento térmico 50 09
EN : X36CrMoV5.1 ESR - (Antiga AFNOR EZ35CDV5.1 ESR) - W.Nr : 1.2340 ESU - AISI H11 ESR Mod
Versao refundida por eletrodo consumivel

Aplicagcbes industriais AUBERT&DUVAL

: . Mdde’in
Matrizes e encaixes para moldes Europe
de injecio ligas leves. -

Moldes e encaixes para transformacao
Nit.
1000 HV PVD

de materiais plasticos.
Ferramentas de extruséo.
Moldes de vidros.
Insercdo e matriz de forja.
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Composi¢ao quimico em % | EoR [gm

C Mn Si Cr Mo \ Ni S P Fe -
Mini [ 034 [ 030 | 025 | 490 | 125 | 045 - - - | Base gFFiNg,  a pedido
Maxi 0,38 0,40 0,35 5,20 1,40 0,55 0,30 |0,0010| 0,006 | Base g é %g
Propriedades fisicas a 20 °C Tratamento térmico 2 U #
Densidade 7,8 Témpera: - pré-aquecimento a 750 °C,
Coeficiente médio de dilatacido em m/m* °C -aquecimento a 1000 °C,
entre 20 °C e 200 °C 11,5x 10 - témpera ao ar ou sob pressao de gas (para as
entre 20 °C e 400 °C 12,3x 10 pecas massivas, a témpera ao ar pode ser subs-
entre 20 °C e 600 °C 12,9x 10 tituida pela témpera num banho de sais a 280°C
seguido de um arrefecimento ao ar).
Pontos de tra nsforma(;éo - E recomendado efetuar o aquecimento sob
T —— atmosfera inerte.
' ! ' ' 1¢r Distensdo: aproximadamente 550 °C.
Forja 2¢ Distensao: entre 550 °C e 650 °C segundo a dureza desejada.
1150 °C - 1000 °C seguido de um arrefecimento lente e pilotado. Curva de distensao
. Amostras tratadas nas provetas com espessura de 25 mm.
Recozido P P
830 °C seguido de um arrefecimento lento. DEREZA SES;B‘E%’,L\\QE'\OAPERATURA
HRG
Estado de entrega
™
Aco entregou ao estado macio < 235 HB.
Rececdo segundo processo NADCA 207.2017. -
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Estado recozido Estado tratad T A
Controlo US segundo EN 10228-3 Classe 3. S ‘%,‘
a
Identificacdo: Amarelo, cruzes pretas XXX « \
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Aptidoes de utilizacao
Segundo tratamento térmico realizado e carateristicas meca- ’
nicas procuradas: &
- Grande tenacidade. 100° 200" 300° 400° EOC 8OO° OO
- Boa resisténcia a oxidacdo a quente. Aquecido a 1000 °C, mergulhado ao ar
- Fraca sensibilidade aos choques térmicos. (ensaio em plaqueta, espessura 1 cm)
- Grande resisténcia ao desgaste. L
- Muito grande estabilidade dimensional. Aptldao em soldadura
- Muito grande aptidao ao polimento. Baguete WRLA4 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 005.
- Grande aptidéo as nitruragoes. Baguete WRLA8 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 130.
- Grande aptiddo aos revestimentos de superficie (depdsi- e o . 3
tos PVD). Polimento: Sob-reserva de condicbes de aplicacdo e de

tratamento térmico conformes a obtencao do resultado.
Sec¢obes disponiveis em mm

380x30 380x40 380x50 380x60 380x70 380x80 380x90  380x100  380x120
810x120 810x130 810x170 810x200 810x220 810x250 810x265 810x280 810x300 810x320 810x350
810x380 810x405 810x450 810x510




