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LA 2249 (V300) - Aco de elevado limite eldstico
EN 45 SiCrMo6 (Antiga AFNOR 455CD6) - W.Nr 1.2249

Molas.
Barras de torséo.

Eixos.

Composicao quimico em %

Aplicagcbes industriais

Pecas de mecanica geral solicitadas na torsao.
Pecas mecanicas necessitando limites elasticos altos.

Entrega fDuracao

C Mn Si Cr Mo S P Fe

Mini 0,40 0,50 1,30 0,60 0,15 - - Base

Maxi 0,50 1,00 1,60 1,60 0,35 0,030 | 0,030 | Base

Propriedades fisicas a 20 °C Tratamento térmico
Densidade 7,85 Témpera: - pré-aquecimento a 700 °C,
Médulo de elasticidade E 220 000 N/mm? - aquecimento a 890 °C,
Coeficiente de peixe V 03 - témpera em 6leo quente ou em banhos de sais.
Coeficiente médio de dilatacao em m/m* °C Distensdes: A partir dos 120 °C segundo as durezas e cara-
entre 20 °C e 100 °C 11,4% 10 teristicas mecanicas procuradas.
entre 20°C e 700 °C 14,4x 10°¢ ¢ dedlist =
Condutividade térmica a 20 °Cem W (m*k) 35 HrYE GE EISIERnSa0
Magnético Amostras tratadas nas provetas com espessura de 25 mm.

Pontos de transformacao
Ac1:760°C, Ac3:845 °C.

Forja
1100 °C-900 °C.

Recozido

825 °C seguido de um arrefecimento lente e pilotado.

Estado de entrega

Aco entregue no estado recozido < 220 HB.
Controlo US segundo EN 10308-3 Classe 3.

Identificacdo: preto com riscas vermelhas -

Aptidoes de utilizacao

Segundo tratamento térmico realizado:

- Aco para ferramentas fracamente ligado de alto limite de
elasticidade utilizado nas atividades da mecanica geral.

- Excelentes propriedades mecanicas.

- Grande Limite elastico.

- Grande resisténcia a torsdo (E = 80 103 N/mm? em torséo).

- Resisténcia a corrosdo fraca.

Aptidao ao polimento

Apto ao polimento 'brilhante 6 micrones.

Consultar a tabela das correspondéncias das notas técnicas
no fim do catalogo.

Sec¢obes disponiveis em mm

CARATERISTICAS MECANICAS SEGUN-
DO A TEMPERATURA DE DISTENSAO
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Aquecido a 890 °C, mergulhado no éleo
(tratamento em provetas formuladas)

Carateristicas mecanicas
Segundo temperatura de distenséo:
Distensao 450 °C Distensao 600 °C
Rm: 1600 MPa Rm: 1150 MPa
Rp 0,2 : 1400 MPa Rp 0,2 : 1000 MPa
A% (5d):10% A% (5d):18%
KCU :30J/cm? KCU : 60 J/cm?

Aptidao em soldadura
Apto a soldadura laser, soldadura TIG Desaconselhado.
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