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LA 3343 - Aco rapido para trabalho a frio 45 37

EN HS 6.5.2 (AFNOR Z85WDCV 6.5.4.2) - W.Nr 1.3343 - AISI M2

Aplicag¢bes industriais
Elementos de moldes.
Limites de injecao.
Laminas de tesouras
Encaixes para ferramentas de corte.
Cunhas, roletes, pecas de desgastes.

Composicao quimico em % seguindo norma ISO 4957

C Mn Si Cr Mo ) W S P Fe

Mini 0,80 0,15 . 3,80 4,70 1,70 5,90 = B Base

Maxi 0,88 0,40 0,45 4,50 5,20 2,10 6,70 0,030 | 0,030 Base

Propriedades fisicas a 20 °C Tratamento térmico
Densidade 8,1 Témpera: - pré-aquecimento a 550 °C,
Médulo de elasticidade E 220000 N/mm? -aquecimento a 830 °C,
Coeficiente de peixe V 03 - chauffage entre 1000 e 1180 °C segundo a
Coeficiente médio de dilatagdo em m/m* °C duAreza procurada R i
entre 20 °C e 100 °C 11.5x 10 -tempelrla sob pressdo de gas, em banhos de sal,
entre 20 °C e 200 °C 11,7x 10 ~_ ouemoleoquente. N
entre 20 °C e 400 °C 125x 10 Distensao: 3 distensdes sucessivas de 3 horas no minimo
Condutividade térmica a 20 °C em W (m*k) 24 e .tem.pera}tura, . R
Magnético - primeira distensdo a 550 °C,

- segunda distensdo entre 550 °C e 650 °C

Pontos de tra nsformac;éo segundo as durezas procuradas,
- terceira distensdo ajustada a temperatura da
-Ac1:830°C, - Ac3:880 °C.

segunda distensao.

Forja Curva de distensao
1150 °C - 925 °C seguido de um arrefecimento lente e pilotado. Amostras tratadas nas provetas com espessura de 25 mm.

ReCOZ|dO DUREZA SEGUNDO A TEMPERATURA
950 °C / 850 °C seguido de um arrefecimento lento e pilotado DE DISTENSAO
15 °C/hora entre os dois valores. HRG

Estado de entrega L
Aco entregue no estado recozido < 260 HB. -

Controlo US segundo EN 10228-3 Classe 3.
5 1 T = %

Aptidoes de utilizacao O - \
Segundo tratamento térmico realizado e carateristicas meca- T - " 1
nicas procuradas: 5 =0 \
- Aco rapido utilizado nas atividades do molde metélico para S

transformacao dos materiais plasticos, do corte, da estam- g 48

pagem e da mecanica.

- Grande intensidade de témpera. 4
- Grande resisténcia ao desgaste. »
- Grande aptiddo as nitruragdes e aos tratamentos de su-

perficie. 20
- Resisténcia a ma corrosao..

. . L]

Aptidoes ao polimento W I I T S er 7
Apto ao polimento 'brilhante 6 micrones. Aquecido a 1180 °C, mergulhado ao ar

(ensaio em plaqueta, espessura 1 cm)

Aptidao em soldadura

Desaconselhado.

Nit.



