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LAPM 2030 - Aco para trabalho a frio 5013

EN HS 6.5.3.8 (Antiga AFNOR Z130 KWDCV 8.6.5.3)
Elaboracao Metalurgia dos pés
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Aplicagbes industriais
Moldes e elementos de moldes materiais plasticos abrasivos.
Limites de injecao.
Laminas de tesouras
Ferramentas de corte. Ferramentas de prensagem.
N Cunhas, roletes, pecas de desgastes.
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Composicao quimico em %

c Mn Si Cr Mo V W Co Ni Cu S P Fe
Mini 1,26 . - 3,50 4,70 2,70 5,90 7,50 . - - B Base
Maxi 1,30 0,40 0,70 4,50 5,20 3,20 6,70 8,50 0,25 0,15 0,030 | 0,030 Base
Propriedades fisicas a 20 °C Aptidoes ao polimento
Densidade 8,10 Apto ao polimento 'brilhante 6 micrones.
Médulo de elasticidade E 240 000 N/mm? 7 s
. . Tratamento térmico
Coeficiente de peixe V 0,3 . ) i .
Coeficiente médio de dilatacido em m/m* °C Témpera: - pré-aquecimento a 550 G
entre 20 °C e 400 °C 11,8x10° -aquecimento a 830 °C, )
entre 20 °C e 600 °C 123x10° - aquecimento entre 1000 et 1180 °C segundo a
Condutividade térmica a 20 °C em W (m*k) 24 duAreza procEaes; - .
— - témpera sob pressdo de gas, em banhos de sal,
Magnético ou em 6leo quente.
Pontos de transformagéo Estimacao das durezas segundo a tem-
- Acl:810°C. - Ac3 : 890 °C peratura de colocacdo em solucao
. ' Temperatura em °C Dureza HRC
Forja 1000 63
1200 °C - 950 °C seguido de um arrefecimento lente e pilotado. 1050 65
. 1100 66
Recozido 1140 68
980 °C / 850 °C seguido de um arrefecimento lento e pilotado 1180 69

15 °C/hora entre os dois valores.
Distensdo: 3 distensdes sucessivas a 560 °C compreendi-

Estado de entrega das entre 1Th00 e 3h 00 em temperatura segun-
Aco entregue no estado recozido < 300 HB. do o tamanho das pecas.
Controlo US segundo EN 10228-3 Classe 3. HRC o
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Aptidoes de utilizacao g oSSy 1150
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Segundo tratamento térmico realizado e carateristicas meca- O 5 \:i’c:“
nicas procuradas: 52 7000 ufﬂ
- Aco rapido proveniente da metalurgia dos pds utilizados 520 w0 550. 5?’0 BEO sa07c
nas atividades do molde metélico para transformacao dos ELIE HEISERS G SRHe
materiais plasticos, do corte, da estampagem e da cunha- i §a
gemafrio,p pagd Aptidao em soldadura
- Grande intensidade de témpera. Desaconselhado.

- Grande resisténcia ao desgaste.

- Grande aptiddo as nitruracdes e aos tratamentos de su-
perficie.

- Resisténcia a ma corrosao.
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Espessuras disponiveis das barras em mm (largura maxima 255, comprimento 1500)

- 20 30 40 50 80 100 155




